KLT-Umsetzer

Schnell

und einfach s H T -:

Umpacken von KLTs.




KLT-Umsetzer

Um den Arbeitsplatz flir den Werker
ergonomisch und effizient zu gestalten,

werden viele Komponenten an der
Montagelinie in KLT-Behaltern
bereitgestellt. Aus Kostengriinden

werden diese KLTs in Tirmen auf
Paletten vom Lieferanten bereitgestellt.
Diese KLT-Tilrme missen vereinzelt und
auf Trolleys umgeladen werden. Dabei
muss ohne Hilfsmittel jeder KLT einzeln
umgepackt werden, da mit einem
Einzelgewicht von bis zu 35 kg das
Maximalgewicht fiir einen Hebevorgang
bei zwei Stlick meist bereits

Uberschritten wird. Dies ist ein sehr
zeitaufwendiger Prozess und flir den
Werker auBerst unergonomisch (biicken,
heben, umsetzen). Vor allem in Zeiten
des demografischen Wandels ist diese
Art des Umpackens kaum mehr tragbar
und arbeitsrechtlich bedenklich. Mit dem
KLT-Umsetzer kann dieser
unumgangliche Prozess schneller und
effizienter durchgefiihrt werden. Dadurch
wird Ihr Mitarbeiter entlastet und Sie
kénnen ihn fiir andere, wertschopfende
Tatigkeiten einsetzen.



Mit dem KLT-Umsetzer erhalten Sie ein
Gerat, welches Ihnen ermdglicht, den
Umschlagprozess zu beschleunigen und
gleichzeitig die Arbeitsplatzergonomie
entscheidend zu verbessern. Der SHT
KLT-Umsetzer schlieBt damit die Liicke
zwischen teuren voll automatisierten
Lésungen und dem ineffizienten
manuellen Handling. Anpassungen nach
Prozessanderungen sind fiur Sie ohne
Probleme vorzunehmen, da der KLT-
Umsetzer flexibel an  Anderungen
angepasst und auch umgesetzt werden
kann. Der KLT-Umsetzer kann, ohne
aufwendige Umbau-Arbeiten, einfach in
Ihren Prozess integriert werden.

Durch den Einsatz von robusten und
bewdhrten Komponenten werden, auch
in Bezug auf Wartung und
Instandhaltung, Kosten und Zeit
eingespart.

Der KLT-Umsetzer schitzt Ihren Werker
mit modernster Sicherheitstechnik vor

Verletzungen. Die Positionierhilfe des
Gerates fir die Trolleys sorgt daflir, dass
diese exakt am definierten Ort stehen. So
muss der Werker nicht in den
Gefahrenbereich greifen, um die Trolleys
fur die Beladung nach zu justieren. Einen
zusatzlichen Sicherheitsaspekt stellt die
geschlossene Einhausung dar, die den
Werker wahrend des Verladeprozesses
schitzt. Im Gegensatz zur
Gefahrenquelle Stapler mit Klemmgabel
ist der KLT-Umsetzer mit einer
Zutrittssicherung ausgestattet. Des
Weiteren wird der Verkehr in diesem

Bereich reduziert, da nur noch ein
Stapler zur Beschickung des KLT-
Umsetzers bendtigt wird. Zusatzlich

sparen Sie im Vergleich zum Umpacken
mit zwei Staplern Kosten, da der Prozess
schneller durchgefiihrt werden kann.
Auch der Platzbedarf reduziert sich
enorm (siehe Prozessvereinfachung).
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Funktionsweise

Ausf.-wichtung

Eine direkte Anbindung an Férdertechnik mittels
Hub-Drehturm ist mdglich, so kdnnen die auf
Fordertechnik angelieferten Gebinde entweder s

komplett oder Lage flir Lage umgesetzt werden.
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Wichtungen sind in das Schema einzutragen und
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Auf einer angrenzenden Sortierstrecke kdnnen I C e

die KLTs vereinzelt werden. Die leeren Behalter
kénnen selbstverstandlich mit Hilfe des KLT-
Umsetzers im Block von den Trolleys auf die
Palette fiir den Lieferanten umgesetzt werden. ;

Dabei ist der SHT KLT-Umsetzer in der Lage, ——
unterschiedlichste Formate von

Kleinladungstragern zu handeln. Auch sind )
schwer beladene KLTs kein Hindernis, da das
Gerat fur Lasten von bis zu 700kg ausgelegt ist.

Uberprifung des Arbeitsplatzes aus sonstigen Grinden erforderlich: [
Begriindung

. P b ey . k . . | b h .. I Datum der Beurteilung: Beurteilung von:
Dieser Prozess benotigt keine Spe2|a ehalter,
Herausgeber Bundesanstalt fir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin, Postfach 17 02 02, 44061 Dortmund
Landerousschuss fir Arbeitsschutz und Sicherheitstechnik (LASI), Franz-Josef-Roeder-Str. 23 66119 Soarbriicken

da er auf Standard Europaletten ausgelegt ist.
So konnen die Anschaffungskosten fiir teure
Sonderbehalter gespart werden.



Prozessvereinfachung

KLT-Tirme auf rolleys zur KLT Umsetzer

Falette Vereinzelung
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Klemmgabelstapler

1.Trolleys stehen bereit 1.Trolleys stehen im KLT-Umsetzer
2.Stapler setzt Palette ab bereit
3.Stapler setzt zurtick 2.Stapler setzt Palette mit KLT-
4.Staplerwechsel Tldrmen in KLT-Umsetzer ab
5.Klemmgabelstapler klemmt KLT-Tlirme 3.KLT-Umsetzer klemmt die KLTs
6.Klemmgabelstapler setzt KLT-Tlrme auf 4.Stapler entnimmt Palette

Trolley ab 5.KLT-Umsetzer setzt KLT-Tirme
7.Werker muss nachjustieren, da Trolleys auf Trolleys ab

keinen definierten Platz haben
8.Klemmgabelstapler fahrt zurtick
Staplerwechchsel
9.Stapler entfernt leere Palette

Zeitersparnis:
Mit der Anlage schaffen Ihre Mitarbeiter einen vollstandigen Depalettiervorgang in 3
bis 5 Minuten. Somit sind bis zu 12 Umpackvorgange pro Stunde mdglich. Das wiirde

bei einem manuellen Umpacken einer Handlingszeit von 7 Sekunden pro KLT
entsprechen.
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SHT Suhler Hebezeugtechnik GmbH
Wilhelm-G.-Spangenberg-StraBe 18

D-98529 Suhl
GERMANY

Tel: +49 (0) 3681 4549 - 80
Fax: +49 (0) 3681 4549 - 88
Email: info@sht-Hebezeuge.de
Website: www.sht-hebezeuge.de



